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Graduado em Engenharia Mecanica (1989) pela Escola de Engenharia de Sdo Carlos da Universidade de S&o Paulo e mestre em Engenharia Mecanica (1991) pela mesma
instituigdo. PhD em Engenharia Mecénica e de Manufatura (1995) pela University of Birmingham, Reino Unido. Atualmente é professor titular da Escola de Engenharia da

Universidade Federal de Minas Gerais. Atua na area de Processos de Fabricagdo, com énfase em usinagem convencional e ndo convencional.
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Nascimento
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CPF

Alexandre Mendes Abrao
Roberval José Novaes Abréo e Maria Lucia Mendes Abréo
04/06/1966 - Ituiutaba/MG - Brasil

M3055775 SSP - MG - 17/03/1982

109.166.988-07

Formagdo académica/titulacdo

1991 - 1995

1989 - 1991

1984 - 1989

Doutorado em Engenharia Mecanica.

University of Birmingham, BIRMINGHAM, Birmingham, Inglaterra

Titulo: The machining of annealed and hardened steels using advanced ceramic cutting tools, Ano de
obtengéo: 1995

Orientador: David Keith Aspinwall

Bolsista do(a): Conselho Nacional de Desenvolvimento Cientifico e Tecnoldgico

Mestrado em Engenharia Mecénica Sao Carlos.

Universidade de S&o Paulo, USP, Sao Paulo, Brasil

Titulo: Sistema para avaliagdo de desempenho térmico de pares rebolo-pega em retificagéo, Ano de
obteng&o: 1991

Orientador: Jodo Fernando Gomes de Oliveira e
Bolsista do(a): Conselho Nacional de Desenvolvimento Cientifico e Tecnoldgico

Graduagao em Engenharia Mecanica Sao Carlos.
Universidade de Sao Paulo, USP, Sao Paulo, Brasil

Pds-doutorado

2013 -2014

Pés-Doutorado .
Gottfried Wilhelm Leibniz Universitat Hannover, LUH, Hannover, Alemanha
Bolsista do(a): Coordenagao de Aperfeicoamento de Pessoal de Nivel Superior

Atuacgo profissional

1.Universidade Federal de Minas Gerais - UFMG

Vinculo
institucional
2015 - Atual Vinculo: Servidor publico , Enquadramento funcional: Professor Titular , Carga horaria: 40, Regime:
Dedicagéo exclusiva
2006 -2015 Vinculo: Servidor piblico , Enquadramento funcional: Professor associado , Carga horaria: 40, Regime:
Dedicagao exclusiva
1996 -2006 Enquadramento funcional: Professor adjunto , Carga horaria: 40, Regime: Dedicag&o exclusiva
Atividades

03/2011 - Atual Graduagao, Engenharia Mecanica

Disciplinas ministradas:
Introdugdo a Engenharia Mecéanica

02/2006 - 02/2008 Direg&o e Administrag&o, Escola de Engenharia

Cargos ocupados:
Coordenador de Curso

08/2004 - Atual Graduagao, Engenharia Mecanica

Disciplinas ministradas:
EMA156 - Processos Nao Convencionais de Usinagem

07/2004 - Atual Pesquisa e Desenvolvimento, Escola de Engenharia

Linhas de pesquisa:

Rede em Materiais Avangados com Usinabilidade Melhorada - REMAUSME (CNPq no. 400607/2004-2

01/2004 -01/2006 Diregé&o e Administrac&o, Escola de Engenharia

Cargos ocupados:
Subcoordenador do colegiado do curso de graduagdo em Engenharia Mecanica da UFMG.



04/2002 - 03/2003

10/2001 - 11/2001

06/2001 - 03/2004

10/1998 - 09/2000

08/1997 -12/2003

02/1997 - Atual

02/1997 - Atual

08/1996 -12/1998

08/1996 - Atual

08/1996 - Atual

Extensao Universitaria, Escola de Engenharia, Departamento de Engenharia Mecéanica

Especificagdo:

Coordenagdo do curso de extensdo universitaria realizado em parceria com a Prefeitura de Belo Horizonte.
O curso foi oferecido a 196 jovens provenientes de familias de baixa renda e teve por objetivo a
qualificagdo de méo-de-obra em tecnologia mecani

Servigo Técnico Especializado, Escola de Engenharia, Departamento de Engenharia Mecanica

Especificagdo:
Consultor técnico junto & Receita Federal

Conselhos, Comissdes e Consultoria, Escola de Engenharia

Especificagdo:
Presidente da comiss&o responsavel pela /mp/antag:ao e gestao da Central de Oportunidades da Escola de
Engenharia. A Central tem por meta a e divulgaggo de oportunidades de estégio e emprego para

0s alunos dos cursos de Engenharia da UFMG.
Diregédo e Administragdo, Escola de Engenharia, Departamento de Engenharia Mecanica
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Pos-graduagéo, Engenharia Mecanica

Disciplinas ministradas:
Processos Ndo Convencionais de Usinagem

Pos-graduag&o, Engenharia Mecanica

Disciplinas ministradas:
Usinagem por Abrasédo

Pos-graduagéo, Engenharia Mecanica

Disciplinas ministradas:
Teoria do Corte

Graduag&o, Engenharia Mecanica

Disciplinas ministradas:
EMAO020 - Metrologia Dimensional

Pesquisa e Desenvolvimento, Escola de Engenharia, Departamento de Engenharia Mecéanica

Linhas de pesquisa:
Processos de fabricagéo por usinagem

Graduagao, Engenharia Mecanica, , Escola de Engenharia, Departamento de Engenharia Mecanica

Disciplinas ministradas:
EMAO093 - Processos de Fabricagdo por Usinagem , EMA097 - Laboratério de Processos de Fabricag&do

2. Universidade Federal de Uberlandia - UFU
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40, Regime: Integral
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Graduagao, Engenharia Mecanica, , Centro de Ciéncias Exatas e Tecnologia, Faculdade de Engenharia
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Disciplinas ministradas:
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Pesquisa e Desenvolvimento, Centro de Ciéncias Exatas e Tecnologia, Faculdade de Engenharia
Mecanica
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Pés-graduagéo, Engenharia Mecanica

Disciplinas ministradas:
Fundamentos da Usinagem , Usinagem de Materiais Endurecidos
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1. Processos de Fabricag&o por Usinagem

2. Processos de fabricag&o por usinagem

Objetivos:As atividades dessa linha estao relacionadas basicamente ao estudo dos fendmenos envolvidos
durante a usinagem por torneamento de materiais metalicos, como geragé&o e distribuicdo de calor durante
o corte, forgas de usinagem, desgaste de ferramentas de corte. Tem-se ainda o estudo de técnicas de
monitoramento de processos, mais especificamente o uso do sinal de corrente elétrica, vibragdes
mecanicas e temperatura da ferramenta. Uma terceira atividade diz respeito ao estudo da usinagem néo
convencional, particularmente os processos de eletro-eros&o e remogao eletroquimica com énfase em
suas capabilidades e limitagoes.

3. Rede em Materiais Avangados com Usinabilidade Melhorada - REMAUSME (CNPq no. 400607/2004-2

Revisor de periodico

1. Materials Research (Sdo Carlos. Impresso)

Vinculo

2015 - Atual Regime: Parcial

2. Proceedings of the Institution of Mechanical Engineers, Part J: Journal of

Vinculo

2013 - Atual Regime: Parcial

3. Journal of Composite Materials

Vinculo



2010 - Atual Regime: Parcial

4. International Journal of Advanced Manufacturing Technology

Vinculo

2009 - Atual Regime: Parcial

5. Journal of Machining and Forming Technologies

Vinculo

2009 - Atual Regime: Parcial

6. Materials and Manufacturing Processes

Vinculo

2009 - Atual Regime: Parcial

7. International Journal of Machining and Machinability of Materials (Print)

Vinculo

2008 - Atual Regime: Parcial

8. Matéria (UFRJ)

Vinculo

2007 - Atual Regime: Parcial

9. International Journal of Manufacturing Technology and Management

Vinculo

2007 - Atual Regime: Parcial

10. Proceedings of the Institution of Mechanical Engineers. Part B, Journal of

Vinculo

2006 - Atual Regime: Parcial

11. Composites Science and Technology

Vinculo

2006 - Atual Regime: Parcial

12. Journal of the Brazilian Society of Mechanical Sciences and Engineering (Im

Vinculo

2005 - Atual Regime: Parcial

13. Journal of Materials Processing Technology
Vinculo
2005 - Atual Regime: Parcial

14. Revista Brasileira de Ciéncias Mecanicas

Vinculo

2000 -2004 Regime: Parcial

Membro de corpo editorial

1. International Journal of Machining and Machinability of Materials

Vinculo

2006 - Atual Regime: Parcial

2. Journal of the Brazilian Society of Mechanical Sciences and Engineering (Im

Vinculo
2011 -2016 Regime: Parcial
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2014 -2014

2000 - Atual

Regime: Parcial
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Membro do comité de julgamento das chamadas 02/2014 - Atracdo de Jovens Talentos (BJT) e 03/2014 -
Pesquisador Visitante Especial (PVE) langadas no ambito do Programa Ciéncias sem Fronteiras
(calendarios 1,2 e 3).

Regime: Parcial

Revisor de projeto de agéncia de fomento

1. Coordenacao de Aperfeicoamento de Pessoal de Nivel Superior - CAPES

Vinculo

2005 - Atual

Regime: Parcial

2. Fundagio de Amparo a Pesquisa do Estado de Minas Gerais - FAPEMIG

Vinculo

1999 - Atual

Regime: Parcial

3. Fundagao de Amparo a Pesquisa do Estado de Sao Paulo - FAPESP

Vinculo

2012 -2012

Regime: Parcial
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1. Maquinas de Usinagem e Conformagao
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3. Matrizes e Ferramentas
4. Processos de Fabricagdo, Selegédo Econdmica
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